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Tovabbi galvanikus eljarasok

Eljaras Magyarazat
Eppugy szolgal dekorativ célként, mint korrzié elleni védelemként. A kemény feliilet miatt elektronikai késziilék
Nikkelezés gyartasban, tovabba telefoniparban hasznalatos. Kilonlegessége, hogy csavaroknal a bevonat nem kopik le.
Nikkelezett vasalkatrészek hasznalata kiils6, kornyezeti artalmaknak kitett alkalmazasoknal nem ajanlott.
Impregnalassal a korréziévédelmi tulajdonsagot névelni lehet. — lasd kdvetkezd tablazat.
Veralizalas Specialis keménynikkelezés
Leginkabb nikkelezés utan hasznalatos, rétegvastagsag kb. 0,4 um
A krém dekorativ hatasu, noveli a nikkelezett munkadarab bevonatanak tartéssagat és javitja a korrozio-allésagot.
Krémozas Fényes krém: magas fény
Matt krom: matt fény (selyemfény)
Dobban torténé krémozas nem lehetséges.
Rezezés Rézréteg felvitelét féként dekorativ célbdl végzik el. Ezen kivll acélalkatrészek rezezése gyakori olyan esetben,
(sargaréz) amikor gumi acélra torténd tapadasat javitani kell.
Rezezés Abban az esetben hasznalatos, amikor koztiréteg sziikséges nikkelezés, kromozas vagy ezlstézés elétt. Dekorativ
(vOrosréz) célbdl fedérétegként is hasznalhaté.
Eziistozés Ezustréteget dekorativ és technikai célbdl alkalmaznak.
Onozas Az o6nozast féként a forraszthatésag kialakitasa, illetve novelése céljabol alkalmazzak. Ezzel egyidejlileg
korrézidvédelmi célokat is szolgal. Termikus utokezelés nem sziikséges.
pra Az aluminium anodikus oxidaciéja egy védéréteget eredményez, mely réteg korrézié elleni védelmet szolgal és
Eloxalas . . A - % . . A
megakadalyozza a foltosodast. Dekorativ célokra gyakorlatilag az 6sszes szin elérheté.
Tovabbi feluletkezelések
Eljaras Magyarazat

Tuzihorganyzas

Kb. 440-470 °C hémérsékletl cinkfird6be martas. Rétegvastagsag min. 40 pm. A felllet matt és érdes, foltosodas a
relativ rovid kezelési id6 miatt lehetséges. Nagyon jo korrozidvédelem. Alkalmazhaté legalabb M8 menettel
rendelkez6 alkatrészektdl. A menet mérete megfeleld intézkedéssel (elé-, utdmunkalas) garantalhato.

Kiemelkedéen magas cinktartalmi bevonat (ezlstsziirke ‘szin) olyan alkatrészek szamara, amelyeknél a

Dacromet hazészilardsag Rm = 1000 N/mm? (szilardsagi osztaly = 10.9, keménység = 300 HV).
(szervetlen Az eliarasnal a hidroaénrideaseéq eliaras technikai okokbol kizart
cinkréteg) z eljarasnal a hidrogénridegseg eljarés technikai okokbol kizart. o ]
Hémérsékletallésag 300 °C-g. Alkalmazhaté M4 vagy nagyobb menetatmérd esetén.
Mechanikus Kémiai-mechanikai felliletkezelési eljaras. A zsirtalanitott alkatrészeket egy specidlis Giveggomb keverékkel és
cinkfelvitel cinkporral egyutt egy fémlemezzel bevont dobba helyezik. Az liveggdmbok a cinkpor hordozéjaként szerepelnek és

el6idézik ennek a munkadarab fellletére torténé tapadasat.

Feketités-INOX

Kémiai eljaras. Dekorativ célokra.

Barnitas Kémiai eljaras, flird6 hémérséklete 140 °C, nyomban utana beolajozas.
(Feketités) Dekorativ célokra, gyenge korr6zié védelem.
Foszfatozas Gyenge korrozio védelem. J6 tapadasi alap a szinekhez. Kinézet a sziirkétél a sziirkésfeketéig. Utélagos

beolajozassal a korrézié védelem javul.

Impregnalas

A nikkelezett alkatrészek utdkezeléssel vizlepergetévé teheték (a mikroporusok viasszal lezarasra kertinek).
Jelentdsen javul a korrézidval szembeni ellenalld képesség. A viaszfilm szaraz, lathatatlan.

Lagyitas
(temperalas)

Azoknal az acélbol késziilt (hizészilardsag Rm = 1000 N/mm® , keménység kb. 320 HV ) és feliiletkezelési
eljarassal kikészitett kotéelemeknél, melyek hiuzéfesziltség alatt allnak, fennall a hidrogénridegség miatti torés
veszélye. 180 és 230 °C kozotti lagyitasnal (futtatasi hémérséklet alatt) a hidrogén részben eltavolithatd. A technika
mai allasa szerint az eljaras nem garantal 100 %-os sikert. A lagyitasnak kdézvetlenil a galvanikus felliletkezelési
eljarast kell kdvetnie.

Tribotechnikai
feliilet

Surlédascsokkentd és kopasgatlo réteg épil fel. Védelem a nagy surlédas ellen (beragdédas).

Viaszozas

Csusz6 réteg, ami a mentenyomo csavaroknal a nyomatékot csdkkenteni.
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